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0 1 Contexto

9 Ubicacién del proyecto: Valladolid ks -

'5,:’“ Coordinador: Befesa Aluminio

Portugal
0O ;
=
N= Presentado por: Jorge Romero i

Project Manager
jorge.romero@befesa.com

Gibraltar

El proyecto LIFE23-CCM-ES-LIFE-HYDROGAS e
ha sido financiado por el programa LIFE 23 bajo Google
el acuerdo 101157282,
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0 1 Contexto

El proceso de reciclaje de aluminio
secundario genera un residuo
peligroso: escoria salina.

En Europa, depositar este residuo en
vertederos esta prohibido, debe ser
tratado. Solo hay 10 plantas de tratamiento
de escorias salinas disponibles en Europa.

El proceso de tratamiento de escorias salinas
genera una corriente de gas residual, que
actualmente es quemada en una antorcha
industrial.

La corriente de gas contiene H, y CH, que pueden ser
recuperados con fines energéticos.
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Plantas de tratamiento de reciclaje de aluminio.
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02 Descripcion del proyecto

'El proyecto LIFE Hydrogas
tiene como objetivo principal
eI tratamiento de unaé
écorriente de gases residual,
écon recuperacion de su
éComponente principal H2
para su posterior
évalorizacién energética por
émedio de la generacion de
évapor en una calderaé
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02 Descripcion del proyecto
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0 3 Objetivos

‘Demostrar la tecnologia de
separacion de gases por
.membranas.

Validar la planta demostrativa
Hydrogas.

Reducir el gasto de gas natural
'y generar beneficio por la venta
_de sulfato aménico.

BEFESA

Oov

Reducir emisiones de gases de
_efecto invernadero.
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04 Impacto

Energia producida

___________________________________________

17.917 MWh/ano

: 4 recuperados de la
{ o 5 corriente residual

___________________________________________

______________________________________
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______________________________________

Gas natural ahorrado

_______________________________________

1.706.413, 57

Nm3/ano

________________________________________

Hldrogeno produmdo

____________________________________

____________________________________
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0 4 Impacto
Escalado Replicabilidad
Valladolid

Valladolid

HYDROGAS tratado 2500 Nm3/h

@
Q Liinen
@
¢

HYDROGAS tratado 1550 Nm3/h

Hannover
HYDROGAS tratado 1220 Nm3/h

Opolskie
HYDROGAS tratado 950 Nm3/h @

750 Nm3/h

il

SCALING UP

;’"Futuro escalado, con el objetivo de tratar integramente Ia
corriente de gas residual, eliminando la dependencia de
: P03|b|I|dad de replicar el proceso en Europa, en Ias

combustibles fésiles en el proceso de tratamiento de :
plantas de Hannover, Linen y la futura planta de Polonia.
- escorias salinas. e :
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0 5 Conclusiones

En los préximos 5 anos tras finalizar el proyecto, alcanzar la replicabilidad esperada supone:

' Reduccién de 30.010 t co2
equwalente al ano.

148 594 MWh/ano.

) Ahorro conjunto de

Reduccmn del 50,75% de Ias "
emisiones de gases de efecto
_invernadero en el proceso de
_tratamiento de escorias salinas.
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0 5 Conclusiones

Innovacién tecnolégica
- Primera implementacion de esta solucién en la industria.

~ Eficiencia energética
 Aprovechamiento de gases residuales para generar energia limpia.

Reduccmn de emisiones
~ Disminucién significativa de la huella de carbono del proceso

 Economia circular
Promomon de un modelo de producciéon mas sostenible.
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